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@ Kocligefaess mit einem nicht anhaftenden 
Bodenbelag aus Politetrafluoretliylen (PTFE). beste- 
hand aus einer Verstaerkungssctiicht aus PTFE, die 
staric gefuelit ist und in eine Schicht aus PTFE 
eingebettet ist, die nur schwacti gefueilt ist. Die Be- 
scliichtung l<ann direict am Boden des Kochgefaes- 
ses Oder unter Zwischenhaltung einer Scliichrt aus 
Harz, bekannt aucii als Primer, angeordnet sein und 
sich ueber die gesammte innenfiaeche des Kochge- 
faesses oder iedigllcii ueber den Qefaessboden er- 
streclten. 
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Die vorstehende Erfindung betrifft ein Kochge- 
faess. das mit einer Antihaftschicht auf der Innen- 
flaeche des Gefaessbodens auf der Grundiage von 
Politetratfluorethylen (PTFE) vesehen ist. das mit 
Metallpulver Oder Mineralpulver gefueilt ist Unter 
dam Ausdruck Kochgefaess sind allgemein Koch- 
gefaesse fuer den Kuechengebrauch sowohl in Alu- 
minium als auch in Stahi in Form von Toepfen. 
Pfannen und Kasserolen zu verstelien, 

Bei bekannten Gefaessen, die eine Antihaft- 
schicht aufweisen. ist eine innere Beschichtung aus 
einer Harzschicht vorgesehen. die auch ueblicher- 
weise als Primer bezeichnet wird. und das Festle- 
gen der Antihaftschicht am Gefaesskoerper erleich- 
tert. Ueber die Primerschicht wird eine Schicht aus 
PTFE gelegt. die mit metallischen Teilchen, z.B. 
Aluminium Oder haeufiger Mineralteilchen, wie 2.B. 
Glimmer, Quarz Oder Cheramikteilchen gefueilt ist. 
wobel ueber diese Schicht eine Endbeschichtung 
meistens aus reinem PTFE aufgebracht wird. 

Die Antihafteigenschaften der 2,B. unter den 
Handeisnamen "Teflon" bekannt gewordenen Er- 
zeugnisse werden dem Kochgefaess ueber die 
auesserste PTFE-Schicht die im wesentlichen rein 
aufgetragen wird, verliehen, wogegen die innere 
gefuellte Schicht eine aushaertende Schicht dar- 
stellt. die den mechanischen Belastungen stand- 
haelt, z-B, waehrend des Reinigungsvorganges, 
dem die Topfinnenseite ausgesetzt wird. Dadurch 
wird eine rasche Abnutzung der Antihaftschicht ver- 
mieden. 

Die bekannten Kochtoepfe weisen den Nachteil 
auf, dass die Antihaftschicht eine aeusserst geringe 
Widerstandsfaehigkeit gegen Reib-und Schmirgei- 
kraefte aufweist. besonders gegen Schmirgel- 
kraefte, die von schneidenden Metallgegenstaen- 
den Oder Gegenstaenden mit scharfen Kanten her- 
ruehren, dies aufgrund der Tatsache, dass die 
Fueliung fuer die aushaertende Schicht ueblicher- 
weise auf eine Qroessenordnung von 2-5 
Gewichtsprozent beschraenkt ist. um eine gute 
Haftung zu erzieien. 

□le Verwendung hoeherer rio^anfeastze fusr 
die Fuellstoffe. um die Widerstandsfaehigkeit der 
Antihaftschicht hinsichtJich Abnuetzung zu erhoe- 
hen, wuerde zu einer verminderten Haftung dieser 
Schutzschicht am Topfboden fuehren und die Le- 
bensdauer der Antihaftschicht. waere in nicht denk- 
barer Weise zu kurz. 

Die in der Antihaftschicht erzeugten Kratzer 
und Furchen fuehren rasch zu einem Abloesen von 
Teilstuecken der aufgetragenen Antihaftschicht 
Dieses Losloesen wird noch durch die Saeube- 
rungsvorgaenge beschleunigt. da waehrend des 
Reinungsvorganges des Kochgefaesses die Haf- 
tung zwischen Gefaessboden und Antihaftschicht 
auch.auf der Innenseite angegriffen wird. 

Aus den geschilderten Gruenden ist die 



Antihaftschicht in den bekannten Kochgefaessen 
als Kompromissloesung anzussehen. es werden 
keine zufriedenstellenden Ergebnisse hinsichtlich 
Widerstandsfaehigkeit der Beschichtung gegen 
5 Reib-und Schmirgelkraefte erzielt und keine Moe- 
glichkeit geschaffen. die Antihaftschicht in zafrie- 
denstellender Weise am Innenboden des Kochge- 
faesses zu verankern und gute Antihafteigen- 
schaften fuer die aufgetragene Schicht zu erzieien. 
10 Eigenschaft. die mit der Zunahme an Fuellstoffen 
in der PTFE-Schicht abnimmt 

AufgalDe der vorstehenden Erfindung ist es ein 
Kochgefaess vorzuschlagen, das eine Antihaft- 
schicht aufweist. die besonders widerstandsfaehig 
IS gegen Reib-und Schmirgelkraefte und andere 
aeussere Bnflussgroessen im allgemeinen ist. 
wobel die Schicht einen hohen Prozentsatz eines 
aushaertenden Fuellers aufweist. ohne dass dabei 
die Antihaftwirking im Inneren des Kochgefaesses 
20 nachteilig beeinfiusst wird. 

Diese Aufgabe wird durch ein Kochgefaess mit 
einem auf der Innenseite angeordneten Antihaft- 
schicht auf der Basis von Politetrafluoretylen 
geloest, die sich dadurch kennzeichnet dass eine 
25 Befestlgungsschicht auf der Basis von stark 
gefuelltem PTFE vorgesehen ist und diese in eine 
PTFE-Schicht eingebettet ist. die Im wesentlichen 
rein Oder nur sehr schwach gefueilt ist. 

Unter starker Fueliung ist PTFE zu verstehen, 
30 das von 5 bis 20 Qew.-% Fuellmaterial aufweist. 
insbesondere von 10 bis 15 Gew.-% Fuellmaterial. 
Unter der Bestlmmung "schwach gefueilt" ist PTFE 
zu verstehen. dessen Fuellgehalt unterschiedlich 
von 0 Gew.-% (reines PTFE) bis ungefaehr 2 - 5 
35 Gew.-% Fueller reicht 

Unter dem Ausdruck "Verstaerkung" ist eine 
tiaechige Anordnung zu verstehen, die nicht flae- 
chendeckend ausgebildet ist, sondem z.B. als 
Netzgebllde. als inselartige Slaiktur oder in Form 
40 von konzentrischen Krelsen Oder aehnlichen Gebil- 
den. 

Die Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf 
Q:.^:gA /iiiefijahpjnnsbelspie!^ beschrieben und in 
den Zeichnungen dargestellt 
45 Rg. 1 zeigt einen Teilquerschnitt eines 

Kochgefaesses mit der erfindungsgemaessen Be- 
schichtung. 

Fig. 2 zeigt eine weitere Ausfuehrungsfonm, 

und 

50 Fig. 3-5 zeigt weitere Ausfuehrungsvaria- 

nten fuer eine stark gefuellte Antihaftstruktur. 

Unter Bezugnahme auf Rg. 1 sind der Boden 1 
und die Seitenwandungen 2 eines Kochgefaesses. 
z.B. aus Aluminium, mit einer Antihaftschicht 3 be- 

55 schichtet. Die Antihaftschicht besteht aus einer 
Primerschicht 5 und einer Schicht 7 aus PTFE, die 
eine Armierung aus laenglichen Elementen 6. 9 
aufweist, die netzartig angeordnet sind und aus 
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PTFE bestehen, mit einem Fueilungsgrad zwischen 
10 und 15 Gew.-% aufweist, z.B. unter Verwendung 
von Metallpulver. Die Elemente 6. 9. die das Netz- 
werk bilden. sind auf gegenseitigem Abstand an- 
€ geordnet. der groesser oder gleich ihrer Breite ist. 

Die Elemente 6, 9 koennen sich rechtwinklig ueber- 
kreuzen oder die Ueberkreuzung erfolgt unter Ein- 
schluss anderer Winkei. Die Antihaftschicht 3 kann 
aiif foigende Weise hergestellt werden: Zu Behand- 
lungsbeginn wird eine Primerschicht 5 aufgetragen. 
die geeignete Dicke aufweist und ueblicherweise 
duenn ausgebildet Ist. Die Ausgestaltung der 
Primerschicht ist von den Merkmalen des zu be- 
handelnden Materials abhaengig. Die Primerschicht 
kann z.B. aufgespritzt und im Anschluss getrocknet 
werden. Die als Primer geeigneten Materialien wer- 
den unter verschiedenen Handelsnamen und von 
verschiedenen Herstellem (Hoechst. Corset, Tecno- 
max) vertrieben und entsprechend den Anweisun- 
gen des Herstellers in unterschiedlicher Schicht- 
staerke von 3 - 4 um bis ca. 7 urn aufgetragen. Im 
Anschluss wird eine Schlcht aus reinem PTFE mit 
einer Schichtdicke von ca. 5 um aufgetragen; diese 
Schlcht koennte auch lelcht gefuellt sein. 

Das Auftragen kann durch Spritzvorgang mit 
anschllessendem Trocknungsvorgang erfolgen. Auf 
diese Haftschicht wird im Anschluss eine Schicht 
mit der Dicke von 7-8 um aufgetragen, um die 
Verankerungselemente 6, 9 zu schaffen. der Auf- 
trag erfolgt z.B. ueber Siebdruckverfahren. 

Die Armierungsschfcht wird durch Auftrag von 
PTFE gebildet. das von 10 bis 15 Qew.-% mit 
Metallpulver oder Mineralpulver gefuellt ist. und 
diese Armierung wird, wie bereits ausgesagt. im 
Siebdruckverfahren hergestellt Im Anschluss daran 
erfolgt der Auftrag einer weiteren PTFE-Schlcht in 
reiner Form oder In nur leicht gefuellter Form mit 
einer Schichtdicke von 8 bis 10 fim, was zu einem 
Auskleiden der Hohlraeume zwischen den Armie- 
rungselementen 6 und 9 und einem Einbetten und 
Abdecken dieser Elemente fuehrt. 

Es erfolgt anschliessend eine Waenmebehand- 
tung der Beschichtung in der Art dass eine innige 
Verbindung zwischen den einzelnen Bestandtellen 
erfolgt um eine Armierung 6. 9 zu erhalten. die 
vollstaendig in die PTFE-Schicht aus reinem PTFE 
Oder nur leicht gefuelltem PTFE eingebettet ist. Als 
Alternatlvvorschlag koennte die Anmierungsschicht 
6. 9 auch ueber bekannte Abziehbilder aufgetragen 
werden. 

Entsprechend einer weiteren Ausfuehrungsform 
kann die stark gefuelKe Schicht d.h. das Netzge- 
bilde 6, 9 auch direkt auf die Innenflaeche 1 des 
Kochgefaesses aufgebracht werden. 

In Fig. 2 ist eine weitere Ausfuehrungsform der 
Erfindung dargestellt Hier sind Armierungsteile 16 
vorgesehen, die einen gekruemmten Verlauf auf- 
weisen, die ohne Vorsehung einer Primerschicht 



aufgebracht werden. Femer ist die Beschichtung 
aus reinem PTFE. die die Armierungselemente in 
sich aufnimmt und einbettet. auf den Qefaessboden 
1 1 beschraenkt. Es besteht die Moeglichkeit einen 
5 Uebergang am Grund des Pfannenbodens 12 vor- 
zusehen. Aus Gruenden einer einfacheren 
zelchnerischen Darstellung, sind in der Fig, 2 die 
querliegenden Anmierungselemente 16 nicht darge- 
stellt. 

TO Entsprechend einer weiteren Ausfuehmngs- 
fonm, deckt die Antihaftschicht 17 aus PTFE die 
gesamte innere Flaeche des Kochgefaesses ab. 
wie dies mit gestrichelten Linien in Rg. 2 darge- 
stellt ist 

75 Diese Ausbildungsform wird dann bevorzugt 

wenn die Antihaftschicht im Spritzverfahren aufge- 
tragen wird z.B. und auf eine flache Scheibe aufge- 
tragen wird. aus der spaeter das Kochgefaess 
durch einen Drueckvorgang hergestellt wird. Dies 

20 eriaubt die Anbringung einer Antihaftschicht auf der 
gesamten inneren Qefaessoberfiaeche. Die Be- 
schichtung mit reinem PTFE auf den Seilenwaen- 
den ist weniger bestaendig gegen Reib-und Sch- 
mirgelbeanspruchung als die Beschichtung am 

25 Gefaessbodens. der eine Armierung aufweist. Es 
ist jedoch zu beruecksichtigen, dass an den Seiten- 
flaechen des Kochgefae^es die mechanischen Be- 
lastungen wesentlich geringer sein duerften. 

Wenn die Antihaftschicht an einem bereits ver- 
so geformten Gefaess anzubringen ist. so ist es vor- 
teilhaft. die Antihaftschicht nicht an den Seiten- 
waenden vorzusehen; diese Seitenwaende werden 
waehrend des Spritzvorganges durch geeignete 
Abdeckungen abgeschtrmt. 

35 In Rg. 3 ist eine Draufsicht auf das Kochge- 

faess 20 dargestellt. das z.B. der Ausfuehrungs- 
form nach Rg. 1 entspricht in der die Armierun- 
gselemente 6, 9 rechtwinklig im Schnltt angeordnet 
sind und inselartlge Raechenstuecke 19 bilden, die 

40 sich auch an den Seitenwaenden des Kochgefaes- 
ses fortsetzen. 

Bel der Ausfuehrungsform nach Rg. 4 sind die 
Armierungsteile zur Bikjung des Netzwerkes ge- 
geneinander genelgt angeordnet und bilden somit 

46 inselartige Raechen, die rautenartige Fomi 14 auf- 
weisen. In diesem Fall wird die Antihaftschicht nicht 
an den Seitenwaenden 22 des Kochgefaesses 21 
vorgesehen. 

Bei der Ausfuehrungsform nach Rg. 5 ist das 

so Kochgefaess 23 an seinem Boden mit einer Armie- 
rung versehen, die aus konzentrischen Ringen 24 
bestelit. die nicht miteinander in Beruehrung kom- 
men. 

Aus der vorangegangen Beschreibung kann 
55 entnommen werden, dass durch die Erfindung ein 
Kochgefaess mit einer iDesonders widerstandsfaehi- 
gen Antihaftschicht gegen Reib-und Kraftwirkung 
gebildet wird. Datsei ist eine erhebliche Fuellung 
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des PTFE an oertlich konzentrierter Stelle vorgese- 
hen und somit wird der Beschichtung eine erhe- 
bllche Widerstandfaehigkeit gegen Reib-und Sch- 
mirgelkraefte verielht ohne dabei die eigentliche 
Antihaftwirkung der Beschichtung negativ zu beein- 
fiussen. 

Im Durchschnitt waist die erfindungsgemaesse 
Beschichtung die gleiche Mange PTFE auf. wie 
diese bei bekannten Kochgefaessen aufgetragen 
wird. Die Qualitaet der Beschichtung nimmt jedoch 
2u, besonders was die \/Viderstandsfaehigkeit ge- 
gen Reib-und Schmirgelkraefte sowie die gewuen- 
schte Antihaftwirkung betrifft. Die groessere Kon- 
zentration der Fuellung an oertlich verschiedenen 
Stellen. die jedoch in unmittelbarer Naehe zueinan- 
der vorgesehen sind, gibt der Beschichtung eine 
hohe Widerstandskraft in Bezug auf die gesamte 
vorgesehene Fuellung. tamer kann die 
Oberflaechenbeschichtung aus reinem PTFE gebil- 
det sein. dadurch ist eine groesstmoegliche Anti- 
haftwirkung erzieltbar. 

Ein weitere Vorteil des erfindungsgemaessen 
Kochgefaesses ist darin zu sehen, dass die Struk- 
tur der Antihaftschicht deutlich. auch mit biossem 
Auge erkenntlich Ist, was einen Qualitaetshinweis 
derart darstellt, dass eine Antihaftschicht vorliegt, 
die aus gefuelltem PTFE besteht Dies war bei 
bekannten Kochgefaessen nicht der Fail, durch 
Inaugenscheinnahme bestand nicht die Moeglich- 
kelt fesuustellen. ob die Beschichtung tatsaechlich 
Antihaftwirkung hatte Oder aus einer imitierten Be- 
schichtung bestand. 



6. Kochgefaess, nach Patentanspruch i - 4. 
dadurch ciekennzetchnet. dass die Armieaing 
(3) aus einer PTFE-Teilbeschichtung besteht die 
stark gefuellt ist. und regelmaessige Form und 

5 Anordnung aufweist und im Inneren einer schwach 
gefuellten PTFE-Schicht (7) eingebetlet ist. 

7. Kochgefaess, nach Patentanspruch 1-4, 
dadurch cfekennzelchnet . dass die Armierung 
(24) eine konzentrische Formstruktur aufweist. 

10 8. Kochgefaess, nach Patentanspruch 1-7. 

dadurch gekennzeichnet. dass die Armierung 

durch Slebdruckverfahren aufgebracht ist. 

9. Kochgefaess, nach Patentanspruch 1 - 7. 

dadurch (^ekennzeichnet . dass die Armierung 
75 durch Aufbringen eines Abziehbildes geschaffen 

wird. 
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Anspruche ^ 

1. Kochgefaess mit einer inneren Antihaftbe- 
schichtung auf der Basis von Politetrafiuorethylen, 
dadurch cyekennzelchnet . dass eine Grundarmie- 
mng (6. 7) bestehend aus stark gefuelltem PTFE 40 
vorgesehen ist, und dass diese Amnierung (6. 7) in 
eine Schicht (7) aus reinem PTFE oder nur - 
scnwacn gerutfiiioin r- ir-ti wi^^t^Kw*. 

2. Kochgefaess, nach Patentanspruch 1, 
dadurch ^ekennzeichnet. dass die abdeckende 45 
PTFE-Schicht (7) aus reinem PTFE gebildet ist. 

3. Kochgefaess, nach Patentanspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, dass sich die Antihaft- 
schicht (3) ueber die gesamte Innenflaeche des 
Kochgefaesses (1 ) erstreckt. so 

4. Kochgefaess, nach Patentanspruch 1 oder 3. 
dadurch qekennzeichnet, dass zwischen der Be- 
schichtung (3) und der Innenflaeche des Kochge- 
faesses (1) eine Primerschicht (5) vorgesehen ist. 

5. Kochgefaess, nach einem der Patentans- 55 
prueche 1-4, dadurch qekennzeichnet. dass die 
Armierung (6. 7) netzartige Gestait aufweist. 
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